


2 

 

 
 

 

 



3 

 

Рабочая программа производственной практики (по профилю специ-

альности) разработана на основе федерального государственного образова-

тельного стандарта по специальности среднего  профессионального образо-

вания 15.02.08 Технология машиностроения базовой подготовки укруп-

ненной группы направлений подготовки и специальностей 150000 Метал-

лургия, машиностроение и материалообработка, направления подготов-

ки 151900 Конструкторско-технологическое обеспечение машинострои-

тельных производств. 

 

 

 

Организация-разработчик: государственное бюджетное 

профессиональное образовательное учреждение «Ставропольский 

региональный многопрофильный колледж»  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

                                                                                                            стр. 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  

5 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ  ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  7 

3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  ПРОИЗВОДСТВЕН-

НОЙ ПРАКТИКИ  

8 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  

10 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

12 

6 ЛИСТ ВНЕСЕНИЯ ИЗМЕНЕНИЙ В ПРОГРАММУ ПРОИЗВОДСТ-

ВЕННОЙ  ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)  

ПМ. 03  УЧАСТИЕ ВО ВНЕДРЕНИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРО-

ЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН И ОСУЩЕСТВЛЕ-

НИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ 

15 



5 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая  программа производственной практики (по профилю специ-

альности)  является частью основной профессиональной образовательной 

программы,  разработанной в соответствии с  федеральным государствен-

ным образовательным стандартом по специальности среднего профессио-

нального образования 15.02.08 Технология машиностроения  базовой  

подготовки укрупненной группы направлений подготовки и специальностей 

150000 Металлургия, машиностроение, материалообработка, направле-

ния подготовки 151900 Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств в части освоения основного вида про-

фессиональной деятельности  

(ВПД Участие во внедрении технологических процессов изготовле-

ния деталей машин и осуществление технического контроля и соответ-

ствующих профессиональных компетенций (ПК): 

 ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по из-

готовлению деталей 

 ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требова-

ниям технической документации.   

 

1.2. Цели производственной  практики: 
Цель производственной практики (по профилю специальности) – при-

обретение необходимых практических навыков по  освоению основного ви-

да профессиональной деятельности (ВПД) Участие во внедрении техноло-

гических процессов изготовления деталей машин и осуществление тех-

нического контроля и формирование соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК) в ходе освоения профессионального модуля ПМ. 03 

Участие во внедрении технологических процессов изготовления дета-

лей машин и осуществление технического контроля. 
 

1.3. Задачи производственной практики: 

 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в 

ходе освоения производственной практики (по профилю специальности) 

должен: 

 

иметь практический опыт: 

–ПО1.участия в реализации технологического процесса 

по изготовлению деталей; 

–ПО 2. проведения контроля соответствия качества деталей требовани-

ям технической документации;  
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уметь: 

–У-1.проверять соответствие оборудования, приспособлений, режуще-

го и измерительного инструмента требованиям технологической докумен-

тации; 

–У-2.устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента; 

–У-3.определять (выявлять) несоответствие геометрических парамет-

ров  заготовки требованиям технологической документации; 

–У-4.выбирать средства измерения; 

–У-5.определять годность размеров, форм, расположения и шерохова-

тости  поверхностей деталей; 

–У-6.анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и 

неисправимый; 

–У-7.рассчитывать нормы времени. 

 

1.4. Место производственной практики в структуре ОПОП: 

      Производственная практика (по профилю специальности) является 

обязательным разделом основной профессиональной образовательной про-

граммы и базируется на знаниях и умениях, полученных при изучении меж-

дисциплинарных курсов МДК 03.01 Реализация технологических процес-

сов изготовления деталей и МДК 03.02 Контроль соответствия качества 

деталей требованиям технической документации в рамках профессио-

нального модуля ПМ. 03  Участие во внедрении технологических про-

цессов изготовления деталей машин и осуществление технического 

контроля. 

1.5. Формы проведения производственной практики: 

Производственная практика (по профилю специальности) представляет 

собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную 

подготовку обучающихся по итогам изучения профессионального модуля.  

 

1.6.  Место и время проведения производственной практики: 
 Производственная практика (по профилю специальности) проводится 

при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках 

профессионального модуля ПМ. 03Участие во внедрении технологиче-

ских процессов изготовления деталей машин и осуществление техниче-

ского контроля в объѐме 2 недель в 8 семестре по окончании изучения  

профессионального модуля. 

 

1.7. Количество часов, необходимое для освоения производствен-

ной практики: 72 часа. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 

В результате прохождения производственной практики обучающийся 

должен приобрести профессиональные и общие компетенции, а также 

личностные результаты реализации программы воспитания и с учетом 

особенностей специальности/профессии: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса 

по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей про-

фессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые ме-

тоды и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестан-

дартных ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач, профес-

сионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллега-

ми, руководством, потребителями. 

ОК 7 Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организо-

вывать и контролировать их работу с принятием на себя ответст-

венности за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личност-

ного развития, заниматься самообразованием, осознанно планиро-

вать повышение квалификации. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельно-

сти 

ЛР 13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудни-

чающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональ-

ные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинирован-

ный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий 

профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 16 Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирую-

щий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к 

их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освое-

нию функционально близких видов профессиональной деятельно-

сти, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные 

схожие характеристики. 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  ПРОИЗВОДСТ-

ВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

Наименование 

профессионального 

модуля, разделов 

практики, тем 

Содержание учебного материала, виды 

работ (в форме практической подготов-

ки) 

 

Объѐм 

часов 

 

Формируемые 

компетенции 

ПМ. 03 

Участие во внедре-

нии технологиче-

ских процессов из-

готовления деталей 

машин и осущест-

вление техническо-

го контроля 

 72  

Тема 1.1. 

 Изучение произ-

водственной 

структуры пред-

приятия 

Содержание  7,2 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Ознакомление с производственной 

структурой предприятия.  

2. Техника безопасности на рабочих мес-

тах.   

3. Организация рабочего места. 

Тема 1.2. 

Основные этапы 

проектирования 

технологических 

процессов 

Содержание  7,2 ПК 3.1. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Анализ исходных данных для разра-

ботки ТП. Выбор типового, группово-

го или поиск анализа единичного ТП. 

2. Выбор заготовки.  Выбор технологи-

ческих баз. 

3. Составление технологического мар-

шрута изготовления детали. 

4.  Разработка технологических опера-

ций.  Нормирование ТП. 

Тема 1.3. 

Оформление тех-

нологической до-

кументации и вне-

сение изменений в 

нее в связи с кор-

ректировкой тех-

нологического 

процесса 

Содержание  7,2 ПК 3.1. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Составление маршрутной карты (МК). 

2. Составление операционной карты 

(ОК). 

3. Составление карты эскизов (КЭ). 

4. Составление карты контроля (КК). 

Тема 1.4. 

Внедрение разра-

ботанных техноло-

гических процессов 

в производство 

Содержание  14,4 ПК 3.1. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Изготовление детали по разработан-

ному ТП. 

2. Проверка качества деталей на соответ-

ствие требованиям конструкторской 

документации. 

3. При необходимости произвести кор-

ректировку ТП. 

4. Для проверки ТП на стабильность 

произвести обработку партии деталей. 
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Тема 1.5. 

Контроль соответ-

ствия качества де-

талей требованиям 

технической доку-

ментации 

Содержание  7,2 ПК 3.2. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Контроль цилиндрических и кониче-

ских поверхностей. 

2. Контроль плоских поверхностей. 

3. Контроль резьбовых поверхностей. 

Контроль шлицевых поверхностей.  

4. Контроль зубчатых передач. 

Тема 1.6. 

Анализ результа-

тов реализации 

технологического 

процесса  

Содержание 7,2 ПК 3.2. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Анализ результатов реализации ТП 

после изготовления партии деталей: 

проверка качества всех изготовленных 

деталей и стабильности работы всей 

системы СПИД. 

2. Выполнение подналадки системы или 

корректировки режимов резания (при 

необходимости). 

Тема 1.7. 

Анализ техноло-

гичности конст-

рукции спроекти-

рованного узла 

применительно к 

конкретным усло-

виям производства 

Содержание  7,2 ПК 3.2. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Проверка соблюдения в чертежах ус-

тановленных технологических норм и 

требований, обеспечивающих рацио-

нальные способы изготовления дета-

лей. 

2. Выполнение качественной оценки 

технологичности конструкции по ма-

териалу, геометрической форме и ка-

честву поверхностей. 

3. Выполнение количественной оценки 

по абсолютным и относительным по-

казателям (масса детали и заготовки, 

КИМ, точность обработки, шерохова-

тость, трудоемкость, технологическая 

себестоимость). 

Тема 1.8. Подго-

товка отчета по 

практике 

Содержание  7,2 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

1. Сбор материала по разработке техно-

логических процессов изготовления 

деталей машин на предприятии. 

2. Обобщение материалов и оформление 

отчета по практике. 

Дифференциро-

ванный 

зачет 

Защита отчета по практике. 7,2 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ОК 1-4, 6–9,  

 

Итого: 72 часа 
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4. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Производственная практика должна проходить на машиностроитель-

ном предприятии, полностью оснащенном материально-техническим обес-

печением, необходимым для полноценного прохождения практики, отве-

чающем требованиям техники безопасности при проведении производст-

венных работ. 

 

Характеристика рабочих мест, на которых обучающиеся будут 

проходить практику: 
Наименование цехов, 

участков 

Оборудование Применяемые 

инструменты 

(приспособления) 

Заготовительный цех Станки для резки, гильоти-

на и др. 

Линейка, штангенциркуль, уг-

ломер, универсальный шаблон, 

угольник и т д  

Механический (токар-

ный, фрезерный и т.д. 

участок) цех 

Станки токарной, фрезер-

ной, сверлильной группы. 

Резцы, сверла, развертки, зенке-

ра и зенковка, протяжки, фрезы, 

метчики, плашки, зуборезные  

долбяки и многорезцовые го-

ловки, абразивные шлифоваль-

ные круги, лепестковые шлифо-

вальные круги, типовые конст-

рукции различных видов техно-

логической оснастки: станочные 

приспособления, вспомогатель-

ные приспособления. 

Метрологическая служ-

ба предприятия, цеха 

Контроль качества продук-

ции 

Штангенциркуль, микрометр, 

нутромер, резьбомер, приспо-

собления для контроля распо-

ложения поверхностей и т д 

 

4.2 Информационное обеспечение обучения  

Перечень рекомендуемых изданий,  интернет-ресурсов,  дополни-

тельной литературы  

Основные источники: 

 

1. Галкин, М. Г. Проектирование процесса механической обработки 

корпусных деталей : учебное пособие для СПО / М. Г. Галкин, И. В. 

Коновалова, А. С. Смагин ; под редакцией А. М. Антимонова. — 2-е 

изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, Уральский феде-

ральный университет, 2020. — 197 c. — ISBN 978-5-4488-0771-8, 978-

5-7996-2934-2. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 

система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92369.html (дата обращения: 22.04.2020). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 
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2. Ермолаев, В.В. Разработка технологических процессов изготовления 

деталей машин: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / 

В.В. Ермолаев, А.И. Ильянков.- 2-е изд., стер.- М.: Издательский центр 

«Академия», 2017. - 336 с. ISBN 978 – 5- 4468- 4827-0. -Текст: непосред-

ственный. 

3. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической до-

кументации: учебник для студ. учреждений сред. проф. образова-

ния/[А.Н. Феофанов, Т.Г. Гришина, А.Г. Схиртладзе, С.А. Куликова]; 

под. ред.А.Н. Феофанова .- М.: Издательский центр «Академия», 2019.- 

320с. - ISBN 978-5-4468-7037-0.- Текст: непосредственный. 

4.   Меньшенин, С. Е. Детали машин. Проектирование механических пе-

редач : учебное пособие для СПО / С. Е. Меньшенин. — Саратов : Про-

фобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 308 c. — ISBN 978-5-4488-

0744-2, 978-5-4497-0437-5. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92318.html (дата обращения: 22.04.2020). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

 5.  Олофинская, В. П. Детали машин. Краткий курс, практические заня-

тия и тестовые задания : учеб. пособие / В.П. Олофинская. - 4-e изд., 

испр. и доп. - Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2020. - 232 с. - (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN . - Текст : электронный. - URL: 

https://new.znanium.com/catalog/product/1033938 (дата обращения: 

17.03.2020) 

6. Пахомов, Д. С. Технология машиностроения. Изготовление деталей 

машин : учебное пособие / Д. С. Пахомов, Е. А. Куликова, А. Б. Чува-

ков. — Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 412 c. — ISBN 978-5-4497-

0170-1. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/89502.html (да-

та обращения: 05.02.2020). — Режим доступа: для авторизир. пользова-

телей 

 Дополнительные  источники:  

        1.Голдобина, В. Г. Технология изготовления деталей : учебное 

пособие / В. Г. Голдобина. — Белгород : Белгородский государствен-

ный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2017. 

— 112 c. — ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92302.html (дата обращения: 22.04.2020). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 
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     2.Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : учебное посо-

бие / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — Томск : Томский политех-

нический университет, 2017. — 268 c. — ISBN 978-5-4387-0777-6. — 

Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS 

: [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/84022.html (дата обраще-

ния: 15.05.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

     3.Кокорев, И. А. Задачи и примеры расчетов по деталям машин : 

учебное пособие / И. А. Кокорев. — 2-е изд. — Самара : Самарский 

государственный технический университет, ЭБС АСВ, 2016. — 143 c. 

— ISBN 2227-8397. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/90490.html (дата обращения: 22.04.2020). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

     4.Мещерин, В. Н. Детали машин и основы конструирования : учеб-

но-методическое пособие / В. Н. Мещерин, В. И. Скель. — М. : МИ-

СИ-МГСУ, Ай Пи Эр Медиа, ЭБС АСВ, 2018. — 89 c. — ISBN 978-5-

7264-1900-8. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная сис-

тема IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/80295.html (дата обращения: 03.10.2019). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

        5.Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : пособие 

/ В. С. Мычко. — Минск : Республиканский институт профессиональ-

ного образования (РИПО), 2019. — 353 c. — ISBN 978-985-503-899-4. 

— Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/93417.html (дата 

обращения: 20.04.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользова-

телей 

       6.Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ для станков 

с числовым программным управлением. Система NX. Фрезерование. 

В 2 частях. Часть 1 : учебное пособие для СПО / А. Н. Поляков, И. П. 

Никитина, И. О. Гончаров. — Саратов : Профобразование, 2020. — 

171 c. — ISBN 978-5-4488-0583-7. — Текст : электронный // Элек-

тронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92157.html (дата обращения: 17.03.2020). — 

Режим доступа: для авторизир. пользователей 
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     7.Расчет припусков и межпереходных размеров в машиностроении 

: учебное пособие / Я. М. Радкевич, В. А. Тимирязев, А. Г. Схиртлад-

зе, М. С. Островский. — 2-е изд. — Саратов : Вузовское образование, 

2019. — 272 c. — ISBN 978-5-4487-0358-4. — Текст : электронный // 

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/79788.html 

(дата обращения: 03.10.2019). — Режим доступа: для авторизир. поль-

зователей 

       8. Феофанов, А.В. Реализация технологических процессов изго-

товления деталей : учебник для студ. учреждений сред. проф. образо-

вания/[А.Н. Феофанов, Т.Г. Гришина, А.Г. Схиртладзе, С.А. Кулико-

ва]; под. ред.А.Н. Феофанова.- М.: Издательский центр «Академия», 

2019.- 256с. - ISBN 978-5-4468-6085-2.- Текст: непосредственный. 

 

 
   

4.3. Общие требования к организации производственной практики  
Производственная практика (по профилю специальности) является обя-

зательным разделом  основной профессиональной образовательной про-

граммы по освоению вида профессиональной деятельности Участие во 

внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и 

осуществление технического контроля. 

Производственная практика (итоговая по модулю) проводится концен-

трированно на машиностроительных предприятиях – СЭТЗ «Энергомера», 

ПАО «Ставропольский радиозавод «Сигнал», ПАО «Нептун» и др. согласно 

договорам. 

Руководство практикой осуществляет преподаватель профессионально-

го цикла. 

Перед выходом на производственную практику обучающимся выдают-

ся методические рекомендации по выполнению самостоятельной работы, 

включающие: 

– задание на производственную практику; 

– дневник практики; 

– методические указания по выполнению заданий на производствен-

ную практику; 

– тематика индивидуального задания; 

– структура и содержание отчета; 

– график консультаций во время практики; 

– перечень контрольных вопросов к зачету по практике. 

http://www.iprbookshop.ru/79788.html
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        5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 Контроль и оценка результатов освоения программы производствен-

ной  практики (по профилю специальности) осуществляется преподавателем 

профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выпол-

нения обучающимися учебно-производственных заданий.  

 

Контроль практического опыта 

 
Результаты обучения 

(освоенный практический опыт) 

Формы и методы контроля 

и оценки результатов обучения 

–ПО 1.участия в реализации технологического 

процесса по изготовлению деталей; 

–ПО 2. проведения контроля соответствия каче-

ства деталей требованиям технической доку-

ментации;  

 

- наблюдение за деятельностью обу-

чающихся на производственной прак-

тике; 

- оценка выполненных учебно-

производственных  работ; 

- дневник практики; 

- дифференцированный зачет 

–У-1.проверять соответствие оборудования, 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента требованиям технологической до-

кументации; 

–У-2.устранять нарушения, связанные 

с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

–У-3.определять (выявлять) несоответствие 

геометрических параметров  заготовки требова-

ниям технологической документации; 

–У-4.выбирать средства измерения; 

–У-5.определять годность размеров, форм, рас-

положения и шероховатости  поверхностей де-

талей; 

–У-6.анализировать причины брака, разделять 

брак на исправимый и неисправимый; 

–У-7.рассчитывать нормы времени. 

- наблюдение за деятельностью обу-

чающихся на производственной прак-

тике; 

- оценка выполненной учебно-

производственных  работ; 

- дневник практики; 

- защита и оценка отчета по практике. 

 

Контроль и оценка освоения общих и профессиональных компетенций 

Результаты  

(освоенные профессиональ-

ные компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 
Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 3.1. Обеспечивать реали-

зацию технологического про-

цесса по изготовлению дета-

лей. 

–проверка соответствия оборудо-

вания, приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента 

осуществлена в соответствии с 

требованиями технологической 

документации; 

 

–контроль деятельно-

сти студента на про-

изводственной  прак-

тике; 

–дифференцированный 

зачет; 

–характеристика 
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–устранение  нарушений, связан-

ных с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инст-

румента выполнено в соответст-

вии с регламентом ; 

–точность и грамотность оформ-

ления технологической докумен-

тации; 

студента по итогам 

производственной 

практики; 

 

 

–защита и оценка от-

чета по практике; 

ПК 3.2. Проводить контроль 

соответствия качества деталей 

требованиям технической до-

кументации. 

–контроль соответствия качества 

деталей проведен в соответствии с  

требованиями технической доку-

ментации; 

– оптимальность и эффектив-

ность выбора средств и методов 

контроля качества деталей; 

–результаты контроля использова-

ны при разработке рекомендаций 

по предупреждению, выявлению и 

устранению дефектов изделий. 

–контроль деятельно-

сти студента на про-

изводственной  прак-

тике; 

–дифференцированный 

зачет; 

–характеристика 

студента по итогам 

производственной 

практики; 

–защита и оценка от-

чета по практике; 

 

 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 
Результаты  

(освоенные общие ком-

петенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 1. Понимать сущность 

и социальную значимость 

своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчи-

вый интерес. 

–участие в работе научного сту-

денческого общества; 

–выступления на научно-

практических конференциях; 

–участие в конкурсах профессио-

нального мастерства, выставках 

технического творчества; 

–успешное выполнение програм-

мы профессионального модуля; 

–наблюдение и оценка 

деятельности обу-

чающегося в процессе  

освоения профессио-

нального  модуля; 

–представление,  за-

щита и оценка порт-

фолио; 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы 

и способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффектив-

ность и качество. 

–правильность организации соб-

ственной деятельности  и ответст-

венность в процессе выполнении 

учебно-производственных  работ; 

 

–полнота выполнения профессио-

нальных задач на производствен-

ной практике; 

–оценка деятельности 

обучающегося на про-

изводственной прак-

тике; 

–защита отчета по 

практике; 

 

–характеристика 

студента по итогам 

производственной 

практики; 
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ОК 3. Решать проблемы, 

оценивать риски и прини-

мать решения в нестан-

дартных ситуациях. 

–правильность принятия решений 

в стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них при со-

ставлении технологических мар-

шрутов изготовления деталей и 

проектировании технологических 

операций; 

–контроль деятельно-

сти студента на про-

изводственной  прак-

тике; 

–дифференцированный 

зачет; 

–характеристика 

студента по итогам 

производственной 

практики; 

–защита и оценка от-

чета по практике; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

и использование информа-

ции, необходимой для эф-

фективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и лич-

ностного развития. 

–оперативность и результатив-

ность информационного поиска и 

использования необходимой ин-

формации; 

–использование различных ис-

точников, включая электронные 

при подготовке отчета по практи-

ке;  

–оценка выполнения, 

производственных за-

даний; 

–характеристика 

студента по итогам 

производственной 

практики; 

–защита и оценка от-

чета по практике; 

ОК 6. Работать в коллекти-

ве и команде, эффективно 

общаться с коллегами, ру-

ководством, потребителя-

ми. 

–коммуникабельность, бескон-

фликтность, толерантность  во 

взаимодействии с обучающимися, 

преподавателями и мастерами 

производственного обучения; 

 

 

–бесконфликтность в ходе взаи-

модействия с членами трудового 

коллектива. 

–наблюдение и экс-

пертная оценка дея-

тельности обучающе-

гося в процессе про-

хождения производст-

венной практики; 

 

–отзыв по результа-

там производственной 

практики; 

ОК 7. Ставить цели, моти-

вировать деятельность 

подчиненных, организовы-

вать и контролировать их 

работу с принятием на се-

бя ответственности за ре-

зультат выполнения зада-

ний. 

–проявление ответственности при  

выполнении заданий членами 

коллектива; 

 

 

–способность к самоанализу и 

коррекции результатов собствен-

ной работы и деятельности кол-

лектива; 

–наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щегося в ходе проведе-

ния производственной 

практики; 

–отзыв по результа-

там производственной 

практики; 

ОК 9. Быть готовым к сме-

не технологий в профес-

сиональной деятельности. 

–оперативность  и комплексность 

проведения анализа инноваций и 

тенденций  в области  проектиро-

вания технологических процессов 

изготовления деталей  

–отзыв по результа-

там производственной 

практики; 

ОК 10. Исполнять воин-

скую обязанность, в том 

числе с применением по-

лученных профессиональ-

ных знаний (для юношей). 

–готовность к исполнению воин-

ской обязанности; 

-оперативность  реагирования  в 

условиях чрезвычайных ситуаций. 

–наблюдение и оценка 

деятельности обу-

чающегося в процессе  

освоения профессио-

нального  модуля. 
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6. Лист внесения изменений в программу производственной  практики 

(по профилю специальности)  

ПМ. 03  Участие во внедрении технологических процессов изготовле-

ния деталей машин и осуществление технического контроля 
№ 

п/п 
Содержание внесенных обновлений Обоснование обновления 

1. Актуализированная литература 

Основные источники: 

1. Галкин, М. Г. Проектирование процесса механической 

обработки корпусных деталей : учебное пособие для СПО / 

М. Г. Галкин, И. В. Коновалова, А. С. Смагин ; под редак-

цией А. М. Антимонова. — 2-е изд. — Саратов, Екатерин-

бург : Профобразование, Уральский федеральный универ-

ситет, 2020. — 197 c. — ISBN 978-5-4488-0771-8, 978-5-

7996-2934-2. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92369.html (дата обращения: 

22.04.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользовате-

лей 

2. Ермолаев, В.В. Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин: учебник для студ. учрежде-

ний сред. проф. образования / В.В. Ермолаев, А.И. Ильян-

ков.- 2-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 

2017. - 336 с. ISBN 978 – 5- 4468- 4827-0. -Текст: непосред-

ственный. 

3. Контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации: учебник для студ. учреждений 

сред. проф. образования/[А.Н. Феофанов, Т.Г. Гришина, 

А.Г. Схиртладзе, С.А. Куликова]; под. ред.А.Н. Феофанова 

.- М.: Издательский центр «Академия», 2019.- 320с. - ISBN 

978-5-4468-7037-0.- Текст: непосредственный. 

4. .   Меньшенин, С. Е. Детали машин. Проектирование ме-

ханических передач : учебное пособие для СПО / С. Е. 

Меньшенин. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Ар 

Медиа, 2020. — 308 c. — ISBN 978-5-4488-0744-2, 978-5-

4497-0437-5. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92318.html (дата обращения: 

22.04.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользовате-

лей 

       5.  Олофинская, В. П. Детали машин. Краткий курс, 

практические занятия и тестовые задания : учеб. пособие / 

В.П. Олофинская. - 4-e изд., испр. и доп. - Москва : ФО-

РУМ : ИНФРА-М, 2020. - 232 с. - (Среднее профессио-

нальное образование). - ISBN . - Текст : электронный. - 

URL: https://new.znanium.com/catalog/product/1033938 (дата 

обращения: 17.03.2020) 

6. Пахомов, Д. С. Технология машиностроения. Изго-

товление деталей машин : учебное пособие / Д. С. Пахо-

Решение кафедры, прото-

кол № 9 от 24 мая 2022г. 
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мов, Е. А. Куликова, А. Б. Чуваков. — Саратов : Ай Пи Ар 

Медиа, 2020. — 412 c. — ISBN 978-5-4497-0170-1. — Текст 

: электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/89502.html (дата обращения: 

05.02.2020). — Режим доступа: для авторизир. пользовате-

лей 

 Дополнительные  источники:  
        1..Голдобина, В. Г. Технология изготовления деталей : 

учебное пособие / В. Г. Голдобина. — Белгород : Белго-

родский государственный технологический университет 

им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2017. — 112 c. — ISBN 2227-

8397. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная 

система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/92302.html (дата обращения: 

22.04.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользовате-

лей 

     2.Карандашов, К. К. Обработка металлов резанием : 

учебное пособие / К. К. Карандашов, В. Д. Клопотов. — 

Томск : Томский политехнический университет, 2017. — 

268 c. — ISBN 978-5-4387-0777-6. — Текст : электронный 

// Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. 

— URL: http://www.iprbookshop.ru/84022.html (дата обра-

щения: 15.05.2020). — Режим доступа: для авторизир. 

Пользователей 

     3.Кокорев, И. А. Задачи и примеры расчетов по деталям 

машин : учебное пособие / И. А. Кокорев. — 2-е изд. — 

Самара : Самарский государственный технический универ-

ситет, ЭБС АСВ, 2016. — 143 c. — ISBN 2227-8397. — 

Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/90490.html (дата обращения: 

22.04.2020). — Режим доступа: для авторизир. Пользовате-

лей 

     4.Мещерин, В. Н. Детали машин и основы конструиро-

вания : учебно-методическое пособие / В. Н. Мещерин, В. 

И. Скель. — М. : МИСИ-МГСУ, Ай Пи Эр Медиа, ЭБС 

АСВ, 2018. — 89 c. — ISBN 978-5-7264-1900-8. — Текст : 

электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/80295.html (дата обращения: 

03.10.2019). — Режим доступа: для авторизир. Пользовате-

лей 

        5.Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник тока-

ря : пособие / В. С. Мычко. — Минск : Республиканский 

институт профессионального образования (РИПО), 2019. 

— 353 c. — ISBN 978-985-503-899-4. — Текст : электрон-

ный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : 

[сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/93417.html (дата 

обращения: 20.04.2020). — Режим доступа: для авторизир. 

Пользователей 

       6.Поляков, А. Н. Разработка управляющих программ 
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для станков с числовым программным управлением. Сис-

тема NX. Фрезерование. В 2 частях. Часть 1 : учебное по-

собие для СПО / А. Н. Поляков, И. П. Никитина, И. О. 

Гончаров. — Саратов : Профобразование, 2020. — 171 c. 

— ISBN 978-5-4488-0583-7. — Текст : электронный // 

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — 

URL: http://www.iprbookshop.ru/92157.html (дата обраще-

ния: 17.03.2020). — Режим доступа: для авторизир. пользо-

вателей 

     7.Расчет припусков и межпереходных размеров в маши-

ностроении : учебное пособие / Я. М. Радкевич, В. А. Ти-

мирязев, А. Г. Схиртладзе, М. С. Островский. — 2-е изд. — 

Саратов : Вузовское образование, 2019. — 272 c. — ISBN 

978-5-4487-0358-4. — Текст : электронный // Электронно-

библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

http://www.iprbookshop.ru/79788.html 

(дата обращения: 03.10.2019). — Режим доступа: для авто-

ризир. пользователей 

       8. Феофанов, А.В. Реализация технологических про-

цессов изготовления деталей : учебник для студ. учрежде-

ний сред. проф. образования/[А.Н. Феофанов, Т.Г. Гриши-

на, А.Г. Схиртладзе, С.А. Куликова]; под. ред.А.Н. Феофа-

нова.- М.: Издательский центр «Академия», 2019.- 256с. - 

ISBN 978-5-4468-6085-2.- Текст: непосредственный. 
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